
 

 

Linia technologiczna 

będąca zespołem urządzeń do obróbki i transportowania wyrobku  

 

 

L.p. Nazwa urządzenia 

1 Podajnik wibracyjny WPD-1400/5-2P 

2 Przesiewacz wibracyjny VEP3-2000/6 wraz z konstrukcją wsporczą U4 

3 Przesiewacz wibracyjny VEP2-2000/6 wraz z konstrukcją wsporczą U3 

4 Przenośnik taśmowy PTK-1000/35 

5 Przenośnik taśmowy PTK-650/15 – 2 szt. 

6 Przenośnik taśmowy PTK-1000/32 

7 Przenośnik taśmowy PTK-650/25 hałdujący – 5 szt. 

 

 



 

 
 



 

 



 

 
 



 

 



 

 



 

 



 

 



Kwestionariusz Informacyjny Środka Technicznego: 

 

 

1. Nazwa środka technicznego Podajnik wibracyjny 

2. Wytwórca LMS Logistyka Materiałów Sypkich 

sp. z o.o. z siedzibą w Częstochowie 

3. Model, typ WPD-1400/5-2P 

4. Wyposażenie ( osprzęt ) Niekompletne 

(brak: sprzęgła, kardana – 2 szt., 

sprężyn, przekładnia wibracyjna 

niekompletna) 

5. Przeznaczenie dozowanie kruszywa na podajnik 

6. Numer fabryczny BRAK 

7. Rodzaj silnika elektryczny 30 kW 

8. Rok produkcji - 

9. Przebieg (liczba przepracowanych 

jednostek) 

- 

 

 

 

1. Nazwa środka technicznego Kwestionariusz Informacyjny 
Środka Technicznego: 

2. Wytwórca LMS Logistyka Materiałów Sypkich 

sp. z o.o. z siedzibą w Częstochowie 

3. Model, typ VEP3-2000/6 

4. Wyposażenie ( osprzęt ) Niekompletne 

(brak: kardana zewnętrznego – 1 szt., 

sprężyn, krat pomostowych) 

5. Przeznaczenie przesiewanie kruszywa 

6. Numer fabryczny BRAK 

7. Rodzaj silnika elektryczny 30 kW 

8. Rok produkcji - 

9. Przebieg (liczba przepracowanych 

jednostek) 

- 

 



 

 

 

 

 

1. Nazwa środka technicznego Przesiewacz wibracyjny 

wraz z konstrukcją wsporczą U3 

2. Wytwórca LMS Logistyka Materiałów Sypkich 

sp. z o.o. z siedzibą w Częstochowie 

3. Model, typ VEP2-2000/6 

4. Wyposażenie ( osprzęt ) Niekompletne 

(brak: kardana zewnętrznego – 1 szt., 

sprężyn, krat pomostowych) 

5. Przeznaczenie przesiewanie kruszywa 

6. Numer fabryczny BRAK 

7. Rodzaj silnika elektryczny 22 kW 

8. Rok produkcji - 

9. Przebieg (liczba przepracowanych 

jednostek) 

- 

 

 

 

1. Nazwa środka technicznego Przenośnik taśmowy 

2. Wytwórca LMS Logistyka Materiałów Sypkich 

sp. z o.o. z siedzibą w Częstochowie 

3. Model, typ PTK-1000/35 

4. Wyposażenie ( osprzęt ) Niekompletne 

(z całego zestawu jest jedynie podpora, 

płoza, zasyp oraz kompletny układ 

napędowy firmy NORD)   

5. Przeznaczenie transportowanie kruszywa – 35m 

6. Numer fabryczny BRAK 

7. Rodzaj silnika elektryczny 22 kW 

8. Rok produkcji - 

9. Przebieg (liczba przepracowanych 

jednostek) 

- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

1. Nazwa środka technicznego Przenośnik taśmowy – 2 szt. 

2. Wytwórca LMS Logistyka Materiałów Sypkich 

sp. z o.o. z siedzibą w Częstochowie 

3. Model, typ PTK-650/15 

4. Wyposażenie ( osprzęt ) Niekompletne 

(brak: konstrukcji wsporczej, 

zabezpieczenia antykorozyjnego 

elementów stalowych „ocynku”, 

taśm transportowych, krążników, łożysk 

do bębnów) 

5. Przeznaczenie transportowanie kruszywa – 15m 

6. Numer fabryczny BRAK 

7. Rodzaj silnika elektryczny 5,5 kW 

8. Rok produkcji - 

9. Przebieg (liczba przepracowanych 

jednostek) 

- 

 

 

 

1. Nazwa środka technicznego Przenośnik taśmowy 

2. Wytwórca LMS Logistyka Materiałów Sypkich 

sp. z o.o. z siedzibą w Częstochowie 

3. Model, typ PTK-1000/32 

4. Wyposażenie ( osprzęt ) Niekompletne 

(z całego zestawu jest jedynie podpora, 

płoza oraz kompletny układ napędowy 

firmy NORD)   

5. Przeznaczenie transportowanie kruszywa – 32m 

6. Numer fabryczny BRAK 

7. Rodzaj silnika elektryczny 22 kW 

8. Rok produkcji - 

9. Przebieg (liczba przepracowanych 

jednostek) 

- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

1. Nazwa środka technicznego Przenośnik taśmowy – 5 szt. 

2. Wytwórca LMS Logistyka Materiałów Sypkich 

sp. z o.o. z siedzibą w Częstochowie 

3. Model, typ PTK-650/25 - hałdujący 

4. Wyposażenie ( osprzęt ) Niekompletne 

(brak: krążników, taśm transportowych) 

5. Przeznaczenie transportowanie kruszywa – 25m 

6. Numer fabryczny BRAK 

7. Rodzaj silnika elektryczny   9,2 kW – 2 szt. 

elektryczny   5,0 kW – 3 szt. 

8. Rok produkcji - 

9. Przebieg (liczba przepracowanych 

jednostek) 

- 

 


